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Серия: ОДОБРЕНИЕ ТЕХНИЧЕСКИ





ТЕХНИЧЕСКО ОДОБРЕНИЕ 1TB AT-15-7530/2016
Въз основа на наредбата на министъра на инфраструктурата от 8 ноември 2004 г. относно одобренията технически и единици организационен упълномощени лица надолу техният публикуване (текст униформа: Списание В. С 2014 г. година, артикул 1040), В резултат процедура по одобрение, проведена в Института за строителни изследвания през Варшава, на заявление на компанията:

BENOX Б. Кашубовски Сп. Ж. ул. Асника 2, 84-217 Камен

щати си�  полезност надолу приложение В строителни продукти под име:


Пластмаса и метал SM разширителни фуги

В в обхвата и на правила специфичен В Приложение, СЗО Е интеграл част от това Техническо одобрение 1TB.



[image: ][image: ]Дата на изтичане: 28 Декември 2021 г. r .
Приложение:
Резолюции og6Ine и технически 	д-р относно Марчин М. Крук





Варшава, 28 Декември 2016 г. година

Техническо одобрение 1TB AT - 15 - 7530 / 2016 е изменение на Техническо одобрение 1TB AT -15- 7 530 / 2007. Документ за одобрение . Технически данни 1TB AT - 15-7530 / 2016 включва 19 страници . Текст това документ можеш само копие В в неговата цялост. Публикуване или разпространение В всеки други форми на текстови фрагменти Техническото одобрение изисква писмено съгласие с Института за строителни изследвания .
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1. [bookmark: _TOC_250010]АРТИКУЛ ОДОБРЕНИЯ


Предмет на одобрение Технически 1TB квадратна пластмаса-метал fqczniki МС, произведено от компанията BENOX Б. Кашубовски Сп. Дж., ул. Асника 2, 84-217 Камиер.
Плевелите, обхванати от одобрението, се състоят от: изработен от пластмасова втулка от полиамид (PA) или полипропилен (PP) и елемент разширителен болт В герои стомана щифт С фбм коничен. Пластмаса
Втулката се разширява в резултат на забиване на стоманен разширителен елемент, който я притиска към стената на отвора, пробит в подложката. Пластмасовата втулка на SM конекторите може да има стоящ или гъбообразен фланец.
Сталове елементарно раиран fqcznik6w кв. извършено те обикновено инсталирам ръкавица и покрити електролити пауфокк цинковк, в груб не по-малко никога: 5 µm.
Пластмаса и метал SM разширителните конектори и техните основни размери са показани на Фиг . 1 и Таблица 1.
Задължително имоти технически и полезни продукт покрит Одобрение даден В Г-н 3.



2. [bookmark: _TOC_250009]СЪДБА, ДИАПАЗОН И УСЛОВИЯ ПРИЛОЖЕНИЯ


Метални подпори SM Sq, предназначени за изпълнение на неконструкционни крепежни елементи многоточково статично обцики:оних елемент6w сгради, под краката с :
въоръжен Следвай невъоръжен бетон обикновено елегантен C20/25 ... C50/60 работна маса норма PN-EN 206:2014,
· Сегиеф керамичен пълен , относно номинален издръжливост на стискане НЕ по-малък отколкото 15 Н / мм²​ (клас НЕ по-ниско от: 15) според стандарти PN-EN 771-1+A1 :2015,
· Сегиеф керамичен с дупки, около номинално издръжливост при компресия не по-малко от 15 Н / мм²​ (клас не по-нисък от 15) съгласно стандарт PN-EN 771-1+A1 : 2015 , с дебелина на стената не по-малка от 12 мм.
Това с оглед на агресивен корозивен пластмасови и метални среди fqczniki разширителни фуги Одобрение, те би трябвало чао използван според С изисквания норма ПН - ЕН ISO 9223:2012 и PN-EN ISO 2081:2011.
Крепежните елементи, обхванати от това одобрение, трябва да се използват в многоточкови закрепвания . При тези закрепвания се приема , че в случай на При значително разхлабване или разрушаване на един от съединителите, натоварванията могат да се прехвърлят към съседните съединители, без да се причиняват съществени промени в изискванията за закрепване в гранични състояния на якост и експлоатационна годност.



Проектните товароносимости на крепежните елементи и обтегачите са представени в Таблици 2 + 5, а параметрите на сглобяването са в таблици 6 и 7.
Отворът в основата трябва да се пробие перпендикулярно на повърхността на основата с помощта на бормашина . lcicznik6w покрит Одобрения прави си�  от преценка ръкав пластмаса в пробит В отвор под крилото , и след това забиване на разширителния елемент в ръкав. В вмъкване на елемент разширител разширява част разширители ръкави, причинявайки ѝ натискане към страната на отвора в субстрат.
Пластмасово-металните напречни сечения SM трябва да се използват в съответствие с проекта, разработен като се вземат предвид полските стандарти и строителни разпоредби, изискванията на това одобрение. Технически и инструкции Производител относно условия изпълняващ закрепени с помощта на гореспоменатите числа.



3. [bookmark: _TOC_250008]ИМОТИ ТЕХНИЧЕСКИ. ИЗИСКВАНИЯ


3.1. Материали


Втулки Числа, обхванати от одобрението трябва да бъде изпълнено с полипропилен (PP) с търговското наименование Moplen EP300K или полиамид (PA) с търговското наименование Kiamid 6, характеризиращи се с криви на диференциална сканираща калориметрия (DSC), съответстващи на модели, установени в процедура за одобрение .
Разширителните елементи на конекторите трябва да бъдат изработени от поцинкована въглеродна стомана, характеризираща се с си�  издръжливост на разтягане Rm НЕ ничи нит 333 МПа.

3.2. [bookmark: _TOC_250007]Продукти


3.2.1. Формуляр  размери. Формуляр  размери lcicznik6w те би трябвало чао последователен С рис. 1 и таблица 1 .

3.2.2. Уайглктд външен ръкав пластмаса. Повърхности на ръкавите пластмаса Етикетите трябва да са гладки, без пукнатини , разкъсвания , издутини или вдлъбнатини. На повърхността могат да се появят следните следи единичен вдлъбнатини относно повърхност НЕ по-голям нит 0,25 см²​ и дълбочина НЕ по-голям от 1 мм .

3.2.3. Външен вид на стоманени разширителни елементи. Външен вид на стомана елемент6w  разширителни болтове  lcicznik6w  трябва  ти отговори  изисквания  Стандарт PN-EN 26157-1 : 1998. По повърхността на продуктите могат да се появят следи от грапавост от машинни инструменти или технологични държачи .
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3.2.4. Характерни съпротивления. Характерни съпротивления на крепежни елементи 1 9 конектори не трябва да бъдат по-малка гнида товароносимост, дадена в маси 8 + 11 .

3.2.5. Дебелина на цинковото покритие върху стоманени елементи. Елементи / 9 конектора изработени от обикновена въглеродна стомана, трябва да бъдат покрито с 9 слоя цинк относно дебелината НЕ по-малък нит 5 µm , отговарят на изискванията на PN-EN ISO 4042:2001 или PN-EN ISO 2081: 2011 .



4. [bookmark: _TOC_250006]ОПАКОВКА, СЪХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТ


t 9 , обхванати от Одобрение 9, трябва да се доставят в комплекти , в оригиналната опаковка на производителя, и да се съхраняват и транспортират по начин, който гарантира тяхната непроменимост . техният имоти технически. Включено Катдим опаковка трябва чао поставен
етикет съдържат 9 кал. Какво най-малко след 9 г. сл. Хр. данни : име и обозначение на продукта ,
име и адрес Производител, размери / 9 конектора ,
номер Одобрения Технически 1TB AT-15-7530/2016,
номер и дата проблем национален декларация съответствие ,
име единици сертифицирам 9 cej , СЗО брат/а участие В оценка съответствие , строителна марка.
Методът за маркиране на продукта със строителната маркировка трябва да бъде в съответствие с Наредбата на министъра на инфраструктурата от 11 август 2004 г. относно методите за деклариране на съответствието на строителните продукти и начинът за тяхното маркиране строителен знак (Списание В. № 198/2004 , т. 2041 , с измененията).
Освен това, ако с отделни разпоредби налагат задължение маркировки на продукта върху въз основа на Наредбата на министъра на здравеопазването от 20 април 2012 г. относно етикетирането на опаковките на веществата опасен и смеси опасно и някои смеси (текст униформа:
Дневник U.​ С 2015 г. р ., артикул 450) и Регламент 9 (В) Не. 1272/2008 Парламент европейски и относно класифицирането , етикетирането и опаковането на вещества и смеси , за изменение и отмяна на 9 директиви 67/548/ЕИО и 1999/45/ЕО и за изменение на Регламент ( ЕО ) № 1907/2006 (CLP) и за включване на информация , уточняваща опасностите за здравето и живота, произтичащи от информационния лист за безопасност съгласно Регламент ( ЕО) № 1907/2006 (с измененията) на Европейския парламент и на Съвета и Съвети относно регистрация , оценка, предоставяне разрешение и използван ограничител
В областта на химикалите (REACH) , продуктът трябва да бъде придружен от документация в подходяща форма , съдържаща цялото етикетиране и информация, изисквани от закона .






5. [bookmark: _TOC_250005]ПРОЦЕНТ СЪОТВЕТСТВИЕ


5.1. Правила og6Ine


Според С изкуство. 4, изкуство. 5 параграф 1 част 3 и изкуство. 8 параграф 1 закони С ден 16 Април 2004 г. относно строителните продукти (Дневник на законите № 92/2004, т. 881 , с измененията) продуктите, обхванати от това техническо одобрение, могат да бъдат пускани на пазара и използвани при изпълнението на роб6т строителство В в обхвата отговарящ техният имоти полезност и съдба, ако Продуцент постигам оценки съответствие, разходи национален декларация съответствие с Одобрение Технически 1TB AT-15-7530/2016 и маркиран продукти знак строителство, в съответствие с приложимите разпоредби.
Според С регулиране министър инфраструктура С ден 11 август 2004 г. година В материя методи за деклариране на съответствието на строителните продукти и метод за маркирането им със строителна маркировка (Дневник на законите № 198/2004, т. 2041, с измененията) оценката на съответствието на продуктите, обхванати от Техническото одобрение 1TB AT-15-7530/2016, се извършва от производителя (или негов упълномощен представител), със седалище и адрес на управление в Полша, използвайки системата 2+.
В случай на система 2+ за оценяване на съответствието, производителят може да издаде национална декларация за съответствие с одобрението. Технически 1TB AT-15-7530/2016 въз основа на:
a) задачи Производител:
първоначално типово изпитване, фабрично контрол производство,
бадар'л готови продукти (проба), взета в растението производство, управлявано от Производител, според С установен план бадар'л, включително тестове дадено в точка 5.4.3,
b) задачи акредитиран единици:
сертифициране на фабричния производствен контрол, основано на: първоначална инспекция на производственото предприятие и фабричния производствен контрол и непрекъснат надзор, оценка и приемане на фабричния производствен контрол.
5.2. Предварителни тест тип


Първоначалното типово изпитване е изпитване, потвърждаващо необходимите технически и експлоатационни свойства, извършвано преди продуктите да бъдат пуснати на пазара. оборот.
Предварителни тест тип пластмаса-метал кърпи разширителни болтове СМ включва:
· крива диференциал калориметрия сканиране (DSC) материали ръкави,
· характерни товароносимости закопчалка конектори,
· дебелина преливания цинк елемент6w разширителни болтове.
DTIDB®
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Тестовете , които са били основа за определяне на свойствата в процедурата по одобряване технически и полезни продукти, представлява 9 първоначални типови изпитвания в оценка на съответствието.


5.3. [bookmark: _TOC_250004]Фабрика контрол производство


Фабрика контрол производство включва:
1. спецификации и проверка материали ,
2. контрол и изпитвания в производствения процес и изпитвания на готови продукти (виж 5.4.2), извършени От Производител според С установен план бадар'л и според правила и процедури специфичен В документация компания контрол производство, адаптиран надолу
технология на производство и насочена към получаване на продукти с необходимите свойства . Контрол производство трябва Уверявам ви, Това продукти стр. 9 последователен С Одобрения 9 Технически 9 1TB
AT-15-7530/2016. Резултатите от производствения контрол трябва да бъдат систематично записано . Записите в регистъра трябва да потвърдят , че продуктът отговаря на критериите за оценка на съответствието. Отделни продукти или партиди продукти и навит С тях подробности производство трябва чао В петни Това е възможно надолу идентификация и реконструкция.


5.4. [bookmark: _TOC_250003]Тестове готови продукти

5.4.1. Програма изследване. Програма бадар'л включва :
a) тестове настоящ 9 век сл. Хр.,
b) тестове периодичен .

5.4.2. Тестове biei:"ce. Изследвания настоящ 9 век сл. Хр. включват проверка:
a) форма и размер 6w т 9 конектора,
b) виж 9 ду външен,
c) дебелина преливания цинк стомана елемент6w разширителни болтове .


5.4.3. проверки 	. 	Периодичните 	проверки 	включват проверка 	на 	носимоспособността на характерните крепежни елементи и съединители .

5.5. Честота изследване


Текущите тестове трябва да се провеждат в съответствие с установения план за тестване , но не по-рядко от За всяка партида продукти. Големи парти продуктите трябва чао посочен В документация за контрол на производството в завода .
Тестове периодичен те би трябвало чао извършено НЕ по-рядко отколкото веднъж на 3 години .



5.6. Методи изследване


5.6.1. Проверка на формата и размерите на конекторите. Проверката на формата и размерите на конекторите трябва да се извършва с помощта на измервателни устройства, които осигуряват достатъчна точност на измерване.

5.6.2. Проверка на външния вид. Проверката на външния вид на конекторите трябва да се извърши визуално.

5.6.3. Проверка на кривата на диференциалната сканираща калориметрия (DSC). Проверка на кривата на диференциалната сканираща калориметрия (DSC) на материалите, от които са изработени ръкавите. конектори, трябва да се извършат съгласно стандарта PN-EN ISO 11357-1:2009.

5.6.4. Проверка на носимоспособността на характерните крепежни елементи и конектори. Трябва да се извърши проверка на носимоспособността на характерните крепежни елементи и конектори в съответствие с Насоките за европейски технически одобрения ETAG 020, върху крепежни елементи, вградени в основи съгласно точка 2. Измерване сила трябва да направя за помощ устройства относно в обхвата избран надолу очакваната стойност на разрушителната сила, позволяваща постоянно и бавно увеличаване на силата при до унищожение. Грешка в измерването не трябва да надвишава 3% в целия диапазон на измерване.

5.6.5. Проверка на дебелината на цинковото покритие. Проверка Дебелината на цинковото покритие трябва да се определи в съответствие със стандарта PN-EN ISO 2178:1998 или PN-EN ISO 3497:2004.

5.7. Изтегляне пр6бек надолу изследване


Проби надолу бадар'и трябва такса произволно, според С нормк PN-N- 03010:1983.


5.8. Оцени резултат6 седмици те разследваха


Произведено продукти трябва разпознавам за последователен С изисквания това Техническо одобрение 1TB, ако резултати всички бадар'и квадратен положителен.
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6.2. Техническо одобрение 1TB AT-15-7530/2016 е документ, потвърждаващ пригодността на пластмаса-метал 1 9 SM разширителни конектори за употреба в строителството в рамките на обхвата, произтичащ от разпоредбите на одобрението .
Според С изкуство. 4 , изкуство. 5 параграф 1 точка  3 и изкуство. 8 параграф 1 закони С ден 16 Април 2004 г. относно строителните продукти (Дневник на законите № 92/2004 , т. 881 , с измененията) продукти, обхванати от този регламент това Одобрение Технически, мог 9 чао въведен надолу оборот и използван от
изпълняващ роб6т строителство В в обхвата  отговор 9 cym техният имоти  полезност
и съдба , ако Продуцент перфектен оценки съответствие , похарчен държава 9 декларация съответствие с Одобрения 9 Технически 9 1TB AT-15-7530/2016 и маркиран продукти знак строителство , в съответствие с приложимите разпоредби .

6.3. Одобрение  Технически  1TB  НЕ нарушава  упълномощен  резултатът е 9  С  разпоредби относно защитата на индустриалната собственост, по-специално Законът от 30 юни 2000 г. - Собственост индустриален (текст униформа : Дневник U.​ С 2013 г. р ., артикул 1410 г. , С по-късно промени) .
страните , използващи това 1TB техническо одобрение, е да гарантират тези права .

6.4. 1TB, издаващ Техническото одобрение, не носи отговорност за евентуално нарушаване на изключителни и придобити права.

6.5. Техническото одобрение 1TB не освобождава производителя на пластмасово-метални разширителни конектори 1 9 СМ От отговорност за правилно 9 някак си продукт и дизайнер6w предмети и изпълнители роб6т строителство от отговорност за правилно техният приложение .

6.6. В съдържание издаден проспект и рекламодатели и други документ6в Във връзка с въвеждането на пазара и употребата на пластмасово-метални разширителни конектори 1 9 SM в строителството , трябва да се включи информация за техническото одобрение 1TB AT-15-7530/2016, издадено на тези продукти .



7. КРАЕН СРОК ВАЖНОСТ


Одобрение Технически 1TB AT-15-7530/2016 Е Вайна надолу 28 Декември 2021 г. r .
Валидността на Техническото одобрение 1TB може да бъде удължена за последващи периоди , ако заявителят или официално наследник представление 9 петък В този материя надолу институт Техники Строителство от подходящ приложение НЕ по-късно отколкото 3 9 месеца Преди течението на времето краен срок валидност това документ.



КОНИЕЦ
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Норми Аз документи свързани
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PN-EN 206:2014
PN-EN 771-1+A1:2015 PN-EN 22768-1:1999
PN-EN ГОЛЯМ 306:2014


PN-EN ГОЛЯМ 2081:2011

PN-EN ГОЛЯМ 2178:1998

PN-EN ГОЛЯМ 3497:2004

PN-EN ISO 4042:2001
PN-EN ISO 9223:2012 PN-N-03010:1983

Бетон. Изисквания , свойства, производство и изисквания за съответствие относно елемент6w зидария. Част 1: Керамични стенни елементи
Толеранси og6/ne. Толеранси размер 6w линеен и ъглови без индивидуални маркировки за толеранс
Материали изкуствени. Материали термоп/астик. Определяне на температурата на омекване по метода на Вика (VST)
Покрития мета/дължа и друг неорганични. Електролитни цинкови покрития с допълнителна обработка върху чугунени и стоманени тръби
Покрития немагнитен на полет магнитен . Измерване на дебелина. Магнитен метод
Метални 	покрития . 	Измервания 	на дебелината 	на покритията . Методи 	на рентгенова спектрометрия .
Части Покрития електро/итичен
Корозия метали и стоп6в. Корозивност атмосфери. Класификация , определяне и оценка
Статистически контрол на качеството. Случаен избор на единици. продукт до пр6бек


Доклади С бадари и оценки


1. Доклад С изследване Не. НИСКО/164 . 1/2007 . жетони пластмаса-метал BENOX тип МС, Лаборатория Окуч и Металообработка Строителство 1TB Клон Великополска, Познан, ул. Св. Тачака 12
2. Доклад С изследване Не. LOW02-1754/10/R02OWN. жетони пластмаса-метал Тип BENOX СМ (тестове периодични), Лаборатория Окуч и Металообработка Строителство, 1TB, Клон Великополска област , Познан, улица Тачака 12
3. Протокол от изпитване № LZK00-01754/16/R07NZK. Разширителни конектори BENOX пластмасово-метален тип SM, Лаборатория по строителни конструкции и геотехника (LZK), Силезийски клон 1TB, Катовице, ул. Корфантего 191
4. Доклад С изследване Не. 525/2016, Институт инженерство Материали Полимер и Барвник6в, ул. М.​ Сктодовска - Кюри 55, 87-100 Торун , Клон Бои и Пластмаси , ул. Хожовска 50А, 40-100 Гливице
5. Доклад С изследване Не. 504/2016, Институт инженерство Материал6w Полимер и Barwnik6w, ul. М. Сктодовскией-Кюри 55 , 87-100 Торун, Отдел „Бои и пластмаси“, ул. Хожовска 50А , 40-100 Гливице
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Рис 1. Пластмаса и метал tc1czniki разширителни болтове СМ
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Асортимент и размери пластмаса-метал lctcznik6w SM разширителни фуги


Съвет 1
	Поз.
	Обозначение
	Тип ръкав
	Размери, мм

	
	
	
	Dk
	lk
	Ds
	ls

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	1
	СМ 5x30 Б
	

Ръкав С Пенсилвания от кон стоически
	5 ±0,2
	30 ± 0,5
	3.3 ± 0,15
	33

	2
	SM5x40B
	
	5±0,2
	40 ± 0,5
	3,3 ± 0,15
	43

	3
	СМ 5 пъти 50 Б
	
	5±0,2
	50 ±0,5
	3,3 ± 0,15
	53

	4
	СМ 6x40 Б
	
	6±0,2
	40 ± 0,5
	3,8±0,15
	43

	5
	пр.н.е. 6 пъти 60 Б
	
	6 ±0,2
	60 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	63

	6
	пр.н.е. 6 x80 Б
	
	6 ±0,2
	80 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	83 г.

	7
	СМ 6 х40 БГ
	Ръкав С Пенсилвания от кон гъба
	6±0,2
	41 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	43

	8
	СМ 6 х 60 БГ
	
	6 ±0,2
	61 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	63

	9
	СМ 6 х 80 БГ
	
	6 ±0,2
	80 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	83 г.

	10
	СМ 6x40A
	Тулея zPP
С стоическа яка
	6 ±0,2
	40 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	43

	11
	СМ 6 пъти 60А
	
	6±0,2
	60 ±0,5
	3.8 ± 0,15
	63

	12
	СМ 6x80A
	
	6±0,2
	80 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	83 г.

	13
	SM6x40AG
	Ръкав с стр.
С кон гъба
	6±0,2
	40 ± 0,5
	3,8±0,15
	43

	14
	SM6x60AG
	
	6±0,2
	60 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	63

	15
	СМ 6x80AG
	
	6±0,2
	79 ± 0,5
	3.8 ± 0,15
	83 г.

	16
	SM8x60A
	
PP ръкав
С кон коничен
	8±0,2
	60 ± 0,5
	4,8 ± 0,15
	63

	17
	СМ 8 х 80А
	
	8 ±0,2
	80 ± 0,5
	4,8 ± 0,15
	83 г.

	18
	СМ 8 пъти 100 А
	
	8 ±0,2
	100 ± 0,5
	4.8 ± 0,15
	103

	19
	СМ Бx 120 А
	
	8 ±0 , 2
	120 ± 0,5
	4,8±0,15
	123

	20
	СМ 8 х 140А
	
	8±0,2
	137 ± 0,5
	4,8 ± 0,15
	143

	21
	СМ 8 х 160 А
	
	8±0,2
	157 ± 0,5
	4,8±0,15
	163

	22
	СМ 8x60 Б
	

Ръкав С Пенсилвания от кон стоически
	8±0,2
	60 ± 0,5
	4 , 8±0 , 15
	63

	23
	SM8x80B
	
	8±0,2
	80 ± 0,5
	4.8 ± 0,15
	83 г.

	24
	SM8x100B
	
	8±0,2
	100 ± 0,5
	4 , 8± 0,15
	103

	25
	SM8x120B
	
	8±0,2
	120 ± 0,5
	4 , 8± 0,15
	123

	26
	SMBx 140 Б
	
	8±0,2
	138 ± 0,5
	4.8 ± 0,15
	       143

	27
	SMBx 160 Б
	
	8 ±0,2
	158 ± 0,5
	4.8 ± 0,15
	     163

	28
	SM10x80A
	
Ръкав с стр.
С кон коничен
	10 ± 0,5
	80 ± 0,5
	5,8 ± 0,15
	83 г.

	29
	СМ 10 пъти 100А
	
	10 ± 0,5
	98 ± 0,5
	5,8 ± 0,15
	[bookmark: _GoBack]       103

	30
	СМ 10 пъти 120А
	
	10 ± 0,5
	118±0,5
	5,8 ± 0,15
	123

	31
	SM10x140A
	
	10 ± 0,5
	138 ± 0,5
	5,8 ± 0,15
	143

	32
	SM10x160A
	
	10 ± 0,5
	156 ± 0,5
	5,8±0,15
	163

	33
	СМ 10x80 Б
	
Ръкав С Пенсилвания от кон коничен
	10 ± 0,5
	80 ± 0 , 5
	5,8 ± 0,15
	83 

	34
	СМ 10 х 100 Б
	
	10 ± 0,5
	99 ±0,5
	5,8 ± 0,15
	103

	35
	СМ 10 х 120 Б
	
	10 ± 0,5
	118 ± 0,5
	5,8 ± 0,15
	123

	36
	СМ 10 х 140 Б
	
	10 ± 0,5
	139 ± 0,5
	5,8 ± 0,15
	143

	37
	SM10x 160Б
	
	10 ± 0,5
	156 ± 0,5
	5,8 ± 0,15
	163





Товароносимост изчислителни приложен пластмасово-метални 1_.конектори разширителни болтове СМ С ръкав_. С полиамид (Пенсилвания) на издърпване С основи пълен и срязване
Съвет 2
	
Поз.
	
Обозначение lc1_cznika
	Ефективна дълбочина на закрепване той1, мм
	Товароносимост изчислителни на издърпване
С база и срязване, кН

	
	
	
	

	
	
	
	Тип
бетон обикновен 1 л
	база
тухла изцяло керамичен 2 литра

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	СМ 5 х 30 Б
СМ 5 х40 Б
СМ 5 х 50 Б
	20
	0,16
	0,16

	

2
	СМ 6 х 40 Б
СМ 6 х 60 Б СМ 6 x80 Б СМ 6 пъти 40 БГ СМ 6x60 БГ
СМ 6x80 БГ
	

30
	

0,16
	

0,16

	

3
	СМ 8 x60 Б
СМ 8 х 80 Б
СМ 8 х 100 Б
СМ 8 х 120 Б
СМ 8 х 140 Б
СМ 8 х 160 Б
	

40
	

0,41
	

0,60

	
4
	СМ 10x80 Б
СМ10 х 100 B SM10x120B SM 10 х 140 Б
SM10x160B
	
40
	
0,50
	
1,20

	1 литър бетон обикновен класове C20/25 + C50/60 според стандарти PN-EN 206:2014
2 литра тухла керамичен пълен класове 15 според стандарти PN-EN 771-1 +А1 : 2015



Товароносимост изчисления на пластмасово-метални крепежни елементи 1_. SM разширителни конектори от ръкава_. С полиамид (PA) за откъсване от основата
С празен пространства и срязване
Съвет 3
Poz.
Oznaczenie lc1_cznika
Efektywna gt�bokosc
zakotwienia he1,
mm
Nosnosc obliczeniowa na wyrywanie z podloza i scinanie, kN



cegla ceramiczna z otworami 1l
1
2
3
4

1
SM 5 x 30 B
SM 5x40 B SM 5 x 50 B

20

0,20


2
SM 6 x 40 B SM 6 x60 B SM 6 x80 B SM 6 x40 BG
SM 6 x 60 BG SM 6x 80 BG


25


0,20


3
SM 8x60 B SM 8x 80 B SM 8x 100 B SM 8x 120 B
SM 8x 140 B SM 8x 160 B


30


0,36

4
SM10x80B
SM 10 x 100 B SM 10x 120 B SM 10x 140 B
SM 10x 160 B

40

0,36
1l cegla ceramiczna zotworami klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015,o grubosci scianki nie
mnieiszei niz 12 mm
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Проектна товароносимост на пластмасово-метални крепежни елементи SM разширителни конектори с полипропиленови (PP) ръкави на издърпване
С презрян пълен и срязване
Съвет 4
	

Поз.
	

Обозначение 111, чен
	
Ефективна дълбочина на закрепване той1, мм
	Товароносимост изчислителни на издърпване от субстрат и стригане, кН

	
	
	
	Тип субстрат

	
	
	
	бетон обикновен 1 л
	тухла пълен
керамичен 2 литра

	1
	2
	3
	4
	с

	

1
	СМ 6 х40 СМ 6 x60 СМ 6 x80 СМ​ 6x40AG SM 6 х 60AG
СМ 6x80AG
	

30
	

0,05
	

0,12

	

2
	SMBx60A SMBx BOA SMBx100A SMBx120A SMBx140A
СМ 8 х 160А
	

40
	

0,16
	

0,24

	

3
	SM10x80A SM10x100A SM10x120A SM 10 х 140А
SM10x160A
	

40
	

0,50
	
0,60

	1 литър бетон обикновен класове C20/25 + C50/60 според стандарти PN-EN 206:2014
2 литра тухла/а керамичен oe/na класове 15 wQ стандарти PN-EN 771-1 +А1:2015





Товароносимост изчисления на пластмасово-метални крепежни елементи SM разширителни болтове с полипропиленови (PP) втулки за издърпване
С субстрати С празен пространства и срязване
Съвет 5
	
Поз.
	Обозначение 111, чен
	Ефективна дълбочина на закрепване той1,
мм
	Проектна товароносимост на издърпване от субстрат и срязване, кН

	
	
	
	тухла керамичен С дупки 1 литър

	1
	2
	3
	4

	

1
	СМ 6x40A SM 6 х 60A SM 6 пъти BOA SM 6x40AG SM 6 x60 АГ
СМ 6 x80 АГ
	

25
	

0,12

	

2
	СМ 8 х 60 СМ​ Бx BOA SMBx 100A SMBx120A SM Бx 140А
SMBx160A
	

30
	

0 , 20

	

3
	SM10xBOA SM 10 пъти 100A SM10x 120A SM 10 пъти 140А
СМ 10 пъти 160 А
	

40
	

0,24

	1 литър тухла керамичен с отворени рамки класове 15 според стандарти PN-EN 771 • 1+А1 :2015, относно дебелина стени не мейзей нии 12 мм





Параметри на монтажа: пластмаса-метал SM разширителни болтове, когато са монтирани в пълни основи

Съвет 6
	
Поз.
	
Обозначение lcl_cznika
	Номинален диаметър на свредлото надолу,
мм
	Минимум дълбочина дупка хо,
мм
	Ефективна дълбочина на закрепване
той1, мм
	Разстояние lcl_cznik6w с, мм
	Минимално разстояние от ръба в,
мм
	Минимум
дебелина на основата ч,
мм

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	СМ 5 x30 Б
	5
	30
	20
	





















2 Х хет 1 1
лъб​
3 Х хет 2 1
	






















2 Х хет
	





















80

	2
	СМ 5 х40 Б
	5
	30
	20
	
	
	

	3
	СМ 5 пъти 50 Б
	5
	30
	20
	
	
	

	4
	СМ 6x40 Б
	6
	40
	30
	
	
	

	5
	СМ 6 x60 Б
	6
	40
	30
	
	
	

	6
	СМ 6 х 80 Б
	6
	40
	30
	
	
	

	7
	SM6x40BG
	6
	40
	30
	
	
	

	8
	SM6x60 БГ
	6
	40
	30
	
	
	

	9
	СМ 6 x80 БГ
	6
	40
	30
	
	
	

	10
	СМ 6x40A
	6
	40
	30
	
	
	

	11
	СМ 6 x60A
	6
	40
	30
	
	
	

	12
	SM6x80A
	6
	40
	30
	
	
	

	13
	СМ 6 х40 АГ
	6
	40
	30
	
	
	

	14
	СМ 6x60AG
	6
	40
	30
	
	
	

	15
	СМ 6 x80 АГ
	6
	40
	30
	
	
	

	16
	СМ 8 х 60А
	8
	50
	40
	
	
	

	17
	СМ 8 х 80А
	8
	50
	40
	
	
	

	18
	СМ 8 х 100А
	8
	50
	40
	
	
	

	19
	СМ 8 х 120А
	8
	50
	40
	
	
	

	20
	СМ 8 х 140А
	8
	50
	40
	
	
	

	21
	SM8x160A
	8
	50
	40
	
	
	

	22
	СМ 8 x60 Б
	8
	50
	40
	
	
	

	23
	СМ 8 х 80 Б
	8
	50
	40
	
	
	

	24
	СМ Бx 100 Б
	8
	50
	40
	
	
	

	25
	СМ Бx 120 Б
	8
	50
	40
	
	
	

	26
	СМ Бx 140 Б
	8
	50
	40
	
	
	

	27
	SM8x160B
	8
	50
	40
	
	
	

	28
	СМ 10 пъти БОА
	10
	50
	40
	
	
	

	29
	SM10x100A
	10
	50
	40
	
	
	

	30
	СМ 10 х 120 А
	10
	50
	40
	
	
	

	31
	SM10x140A
	10
	50
	40
	
	
	

	32
	SM10x160A
	10
	50
	40
	
	
	

	33
	СМ 10x80 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	34
	СМ 10 х 100 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	35
	СМ 10 х 120 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	36
	СМ 10 х140 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	37
	СМ 10 x 160 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	1 1 инч случай под!оза С бетон обичайно класове C20/25 + C50/60 според стандарти PN-EN 206:2014
2 1 инч случай под!оза направен от тухли керамичен пе!неж класове 15 според стандарти PN-EN 771-1 +А1 : 2015
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Параметри монтаж пластмаса-метал 1_.cznik6w разширителни болтове СМ в случай на установяване подфози С празен пространства

Таблица 7
	
Поз.
	
Обозначение инспектор
	Номинален диаметър на свредлото до ,
мм
	Минимална дълбочина дупка хо,
мм
	Ефективна дълбочина на закрепване
той1, мм
	Разстояние между конекторите с, мм
	Минимум
разстояние От
крадат,
мм
	Минимум
дебелина
подов под ч, мм

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	1
	СМ 5 х 30 Б
	5
	30
	20
	





























3 Х шеф
	





























2 Х шеф
	




















80

	2
	СМ 5 х40 Б
	5
	30
	20
	
	
	

	3
	СМ 5 х 50Б
	5
	30
	20
	
	
	

	4
	СМ 6x40 Б
	6
	35
	25
	
	
	

	5
	СМ 6x60 Б
	6
	35
	25
	
	
	

	6
	СМ 6 x80 Б
	6
	35
	25
	
	
	

	7
	СМ 6 х40 БГ
	6
	35
	25
	
	
	

	8
	СМ 6 х 60 БГ
	6
	35
	25
	
	
	

	9
	SM6x80 БГ
	6
	35
	25
	
	
	

	10
	СМ 6 х 40А
	6
	35
	25
	
	
	

	11
	SM6x60A
	6
	35
	25
	
	
	

	12
	СМ 6 х 80А
	6
	35
	25
	
	
	

	13
	СМ 6x40AG
	6
	35
	25
	
	
	

	14
	СМ 6x60AG
	6
	35
	25
	
	
	

	15
	СМ 6 х 80AG
	6
	35
	25
	
	
	

	16
	СМ 8 x60A
	8
	40
	30
	
	
	

	17
	СМ 8 x80A
	8
	40
	30
	
	
	

	18
	СМ8 х 100 А
	8
	40
	30
	
	
	

	19
	SM8x120A
	8
	40
	30
	
	
	

	20
	СМ 8 пъти 140А
	8
	40
	30
	
	
	

	21
	СМ 8 пъти 160А
	8
	40
	30
	
	
	

	22
	СМ 8 пъти 60 Б
	8
	40
	30
	
	
	

	23
	СМ 8 х 80 Б
	8
	40
	30
	
	
	

	24
	СМ 8 х 100 Б
	8
	40
	30
	
	
	

	25
	СМ 8 х 120 Б
	8
	40
	30
	
	
	

	26
	СМ 8 х 140 Б
	8
	40
	30
	
	
	

	27
	SM8x160B
	8
	40
	30
	
	
	

	28
	СМ 10 x80 А
	10
	50
	40
	
	
	

	29
	СМ 10 пъти 100 А
	10
	50
	40
	
	
	

	30
	SM10x120A
	10
	50
	40
	
	
	

	31
	SM10x140A
	10
	50
	40
	
	
	

	32
	SM10x160A
	10
	50
	40
	
	
	

	33
	SM10x80 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	34
	СМ 10 х 100 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	35
	СМ 10 х 120 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	36
	СМ 10 х 140 Б
	10
	50
	40
	
	
	

	37
	СМ 10 х 160 Б
	10
	50
	40
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Товароносимост характеристика закрепен пластмаса-метал дъгова пъстърва разширителни болтове СМ С ръкав С полиамид (Пенсилвания) на издърпване С основи пълен и срязване
Съвет 8
	
Поз.
	
Обозначение 111-ти офицер
	Ефективна дълбочина на закрепване he1, мм
	Товароносимост характеристика на издърпване
С субстрат и срязване, кН

	
	
	
	Тип субстрат

	
	
	
	бетон обикновен 1 л
	тухла изцяло керамичен 2 1

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	СМ 5 пъти 30 Б
СМ 5x40 Б СМ 5 пъти 50 Б
	20
	0 , 3
	0. 4

	

2
	СМ 6x40 Б
СМ 6x60 Б СМ 6x80 Б СМ 6x40 БГ СМ 6x60 БГ СМ 6x80 БГ
	

30
	

0,3
	

0 , 4

	

3
	СМ Бx 60 Б
СМ 8 пъти 80 Б СМ 8 пъти 100 Б СМ 8 х 120 Б
СМ 8 х 140 Б
СМ 8 х 160 Б
	

40
	

0,75
	

1 , 5

	
4
	СМ 10 x80 Б
СМ 10 пъти 100 Б СМ 10 пъти 120 Б СМ 10 пъти 140 Б СМ 10 пъти 160 Б
	
40
	
0,9
	
3,0​

	1 литър бетон обикновен класове C20/25 + C50/60 според стандарти PN-EN 206:2014
2 литра Сеси Л. Акерамик Оелна клас 15 уа нормв PN-EN 771- 1+ А1 : 2015



Характерни товароносимости закрепване на пластмасово-метални SM разширителни болтове с втулки изработени от полиамид (PA) за издърпване от основата
С празен пространства и срязване
Таблица 9
Poz.
Oznaczenie 111.cznika
Efektywna gl�bokosc
zakotwienia he1, mm
Nosnosc charakterystyczna na wyrywanie z podloza i scinanie, kN



cegla ceramiczna z otworami 1l
1
2
3
4
1
SM 5 x 30 B SM 5 x40 B
SM 5x 50 B
20

0,5


2
SM 6x40 B SM 6 x 60 B SM 6x 80 B SM 6x40 BG SM 6x60 BG
SM6x80 BG


25


0,5


3
SM 8 x 60 B SM 8 x80 B SM 8x 100 B SM 8x 120 B SM Bx 140 B
SM Bx 160 B


30


0,9

4
SM 10x 80 B SM 10 x 100 B SM 10x 120 B SM 10 x 140 B
SM 10 x 160 B

40


0,9
1l cegla ceramiczna z otworami klasy 15 wg normy PN-EN 771-1+A1:2015, o grubosci scianki nie
mnieiszei nii 12 mm






Товароносимост характеристика закрепен пластмаса-метал •конектори разширителни болтове СМ с ръкав изработен от полипропилен (PP) издърпване
С основи пълен и срязване
Съвет 10

	

Поз.
	

Обозначение
/конектор
	
Ефективна дълбочина на закрепване he1, мм
	Характерна товароносимост на издърпване от подов под и срязване, кН

	
	
	
	Тип субстрат

	
	
	
	бетон обикновен 1 1
	тухла пе/на
керамичен 2 1

	1
	2
	3
	4
	5

	

1
	СМ 6 х40 И СМ 6 х 60 И
СМ 6 х 80 СМ​ 6 х40 AG SM6x60AG
SM6x80AG
	

30
	

0,1
	

0,3

	

2
	СМ 8 х 60 А
СМ 8 х 80 СМ 8 пъти 100 СМ​ 8 пъти 120A SM 8 х 140А
СМ 8 х 160А
	

40
	

0 , 3
	

0,6

	
3
	СМ 10 х 80A SM 10 х 100A SM 10 х 120 А СМ 10 пъти 140А
СМ 10 х 160 А
	
40
	

0 , 9
	

1,5

	1 л бетон обикновен класове C20/25 + C50/60 според стандарти PN-EN 206:2014
2 литра кеала керамичен Оелна класове 15 WQ стандарти PN-EN 771-1 +А1 :2015



Характерни товароносимости пластмасови и метални крепежни елементи •конектори SM разширителни болтове с втулки изработен от полипропилен (PP) за разкъсване
С субстрати С празен пространства и срязване
Съвет 11

	
Поз.
	Маркировка на конектора
	Ефективен gt11bokosc
закрепване he1, мм
	Товароносимост характеристика на wvrvwanie С подто:и:а и срязване, кН

	
	
	
	тухла керамичен С дупки 1 1

	1
	2
	3
	4

	

1
	СМ 6x40A SM 6 х 60 СМ 6 пъти 80A SM 6x40 АГ СМ 6x60AG
СМ 6x80AG
	

25
	

0,3

	

2
	СМ 8 х 60A SM 8 пъти 80A SM 8 пъти 100А СМ 8 пъти 120A SM 8 пъти 140А
СМ 8 пъти 160А
	

30
	

0,5

	
3
	СМ 10 x80A SM10x100A SM10x120A SM10x140A
SM10x160A
	
40
	
0.6

	1 литър керамична тухла С дупки класове 15 според стандарти PN-EN 771-1+А1:2015, относно дебелина стени не мейзей отколкото 12 мм
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